Steelcase

Gedanken uber Morgen
Umwelterklarung fiir 2023 der Steelcase GmbH

Standort Rosenheim: Georg-Aicher-Stralle 7 83026 Rosenheim




Inhalt

Wir Giber uns ‘ Seite 3
Uberblick Seite 4
Steelcase Ma-nagementsyst'em, Seite 6
Gesundheits- & Sicherheits-, Umwelt- und Seite 7

Qualitatspolitik der Rosenheim Standort

Steelcase GmbH — Vorstellung des Unternehmens Seite 8
Standort Rosenheim, Seite 9
Aufbauorganigramm des Standortes mit Seite 11

umweltrelevanten Funktionsbereichen

Umweltaspekte, Umweltauswirkungen und ~ Seite 12
Rechtskonformitat des Standortes

Umlaufguterbilanz ) Seite 17
Flachennutzung | Seite 21
Umweltziele und Umweltprogramm ' Seite = 22
Ansprechpartner Seite 23
Giltigkeitserklarung . ) Seite 24

Umwelterklarung fiir 2023

der Steelcase GmbH

OY[o¥llYy X(:



Wir tiber uns

Wir gestalten heute die Umwelt von morgen, die
Welt, in der unsere Kinder und Enkel leben
werden. Es liegt an uns, wie lebenswert diese
Welt aussehen wird. Wirtschaftliche Entwicklung
und Gewinn-Maximierung stehen vielerorts im
Widerstreit mit der Okologie und dem
verantwortungsvollen Umgang mit der Natur.
Ressourcen stehen nicht unendlich zur Verfiigung
und jegliche Schadstoff-Belastung vernichtet
wieder einen kleinen Teil des blauen Planeten. Wir
alle tragen die Verantwortung fiir unsere Welt.
Konkrete und intelligente Lésungen sind gefragt,
um den Raubbau an der Natur aufzuhalten und
gleichzeitig die Okonomie nicht zu kurz kommen
zu lassen. Starke Unternehmen kénnen Zeichen
setzen — nach innen und nach auRen.

1997 wird die Werndl Bliromébel AG am Standort
Rosenheim erstmals nach dem Oko-Audit validiert
und im Jahr 2000 revalidiert. Seit dem Jahr 2000
gehort die Werndl Biromobel AG der Steelcase
GmbH an, der Holding fiir die Firmen Waiko und
Pohlschréder. Im Jahre 2001 wird Waiko mit der
Werndl Biromobel AG verschmolzen. Noch im
gleichen Jahr erfolgt die Umfirmierung in die
Steelcase Werndl AG. Seitdem hat das
Unternehmen zweimal seinen Namen geé&ndert,
zunéchst in Steelcase AG und dann im Dezember
2022 in Steelcase GmbH.
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Aus  einer okologischen  Gesinnung . wird
8kologische Verantwortung. EMAS ist ein Bau-
stein unserer &kologischen Verantwortung. Es ist
ein Schritt in unserem Bemihen, die wider-
streitenden Interessen zwischen Okonomie und
Okologie zu ,harmonisieren”. EMAS ist mehr
Verpflichtung als Schlusspunkt. 'Wir sind uns
dariber im Klaren, dass Agieren gegen die Um-
welt keine Perspektive bietet. Und wir sind uns
auch darlber im Klaren, dass der Markt mehr
denn je eine Umweltmoral erwartet. Mit EMAS
dokumentiert die Steelcase GmbH, dass sie diese
Verantwortung tragen will.

Die aktuelle Version unserer Umwelterklarung ist
im Internet auf der Steelcase Homepage zu finden
unter:

https://www.steelcase.com/eu-de?s=emas
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Uberblick

Steelcase  betreibt  Umweltschutz  als “ein
Unternehmensziel. Ausdruck dessen ist es, den
Umweltgedanken nicht nur durch die Beteiligung
an der EU-Oko-Audit-Verordnung bzw. durch die
Zertifizierung nach 1SO 14001:2015 darzustellen,
sondern auch den Umweltgedanken mit ihren
Mitarbeitern, Kunden und Lieferanten zu
kommunizieren. Dies wird nicht erst seit der Erst-
validierung im Jahre 1997 verfolgt, sondern wurde
bereits durch einige Meilensteine in der Firmen-
geschichte belegt. Zum Beispiel verzichtete die
Steelcase AG im Jahre 1985 als Erster in der
Branche auf eine Nasslackierung der Stahl-
komponenten, mit dem Ziel L&semittel zu
reduzieren. 1994 stellte unser
alle 1dsemittelhaltigen auf wasserbasierte Lacke
um.

2020 hat die Steelcase Inc-Gruppe sich

verpflichtet, den AusstoR von Treibhausgasen und

den Wasserverbrauch bei der Herstellung seiner

Produkte zu reduzieren. :

Geplante weltweite absolute Treibhausgas-

reduktion bis 2030 , die sowohl dem 1,5-Grad-Ziel

als auch den Richtlinien der Initiative "Science

Based Targets" entsprechen:

- Verringerung der absoluten Emissionen in den
eigenen Betriebsablaufen um 50 %2

- Verringerung der Emissionen, die durch die
Prozessabfille entstehen um 14 %.3 Dieses Ziel
entspricht einer Reduzierung der weltweiten
Abflle um insgesamt 20 % (in Tonnen).

- Verringerung der durch  Geschéftsreisen
entstehenden Emissionen um 14 %.3

Auf globaler Ebene werden weitere MaBnahmen

ergriffen, um die Auswirkungen im
Zusammenhang mit dem Energieverbrauch zu
verringern:

- Weitere Investitionen, um unseren weltweiten
Strombedarf zu 100 % aus erneuerbaren
Energien zu decken?

- Investitionen in Projekte zur Wiederaufforstung,
um die CO2-Neutralitit fir unsere eigenen
Betriebsabldufe beizubehalten.’

- Produkteinfiihrung mit -
Produktzertifizierung

CarbonNeutral®-

Unternehmen -

Wir sind auf dem besten Weg, die Steelcase Inc-
Gruppe eigenen betrieblichen Emissionen bis
2030 zu halbieren. Unser neues langfristiges Ziel
fur die gesamte Gruppe ist es nun, die CO2-
Emissionen bis 2050 um mehr als 90 % zu
reduzieren. Dieses Ziel bildet die Grundlage fur
die langfristige  Unternehmensplanung,  die
erforderlich ist, um Net Zero zu erreichen.

In Bezug auf den Wasserverbrauch bis 2030:
Effizientere Nutzung von Wasser, um den
gesamten Wasserverbrauch im Unternehmen zu
senken und die Qualitat des Abwassers weiter zu
verbessern.

Bereits diese MafRnahmen erzeugten sowohl 6ko-
logische als auch 6konomische Fortschritte und

veranlassten uns, ein Umweltmanagement
aufzubauen, welches durch  umfangreiche
Dokumentationen,  Kontrollen ~ und  Audits

kontinuierlich verbessert wurde.

Gemab unserer Umweltpolitik sind alle Mitarbeiter
in dieses Managementsystem integriert und tragen

dazu bei, dass es auch gelebt wird.
Wesentliche Antriebsmotoren unserer
Umweltpolitk ~ sind ~ Vorstand, ~ Werk- und
Bereichsleiter, sowie die
Umweltschutzbeauftragten der Standorte.

Unser Grundgedanke ist es, negative

Auswirkuingen auf die Umwelt zu vermeiden, bzw.
zu vermindern. Dies wird durch die messbaren
Kennzahlen kontrolliert und gesteuert, wie sie in
der Umlaufgiterbilanz, dem Abfallregister oder
dem Emissionskataster dokumentiert sind. Hierbei
beriicksichtigen wir nicht nur die Umwelt-
auswirkungen unserer Standorte, sondern auch

“die unserer Lieferanten und der Kunden.

So baut die Steelcase Inc. Gruppe seit 2020
Partnerschaften mit 80% unserer Lieferanten und
Verkaufs- und Vertriebspartner auf. Wir helfen
ihnen dabei, ihre eigenen wissenschaftlich
fundierten Klimaziele festzulegen, um ihre
Emissionen bis 2025 zu reduzieren.

1 Scope-1-Emissionen sind direkte Emissionen aus eigenen oder von Steelcase gesteuerten Aktivitaten. Diese Emissionen entstehen dort, wo der Verbrauch stattfindet — z. B. durch Erdgas zur
Beheizung von Fertigungsstandorten oder groen Biros, durch Dieseltreibstoff fir Generatoren oder durch Kerosin fiir Firmenjets.

2 Scope-2-Emissionen sind indirekte Emissionen aus der Stromerzeugung fiir eigene oder von Steelcase gesteuerte Aktivitaten. Diese Emissionen entstehen dort, wo die Energie erzeugt wird —
2. B. durch in Kraftwerken erzeugten Strom zum Betrieb von Produktionsanlagen, Beleuchtungen und anderen eigenen oder von Steelcase betriebenen Einrichtungen.

aus Aktivitaten, die das Untemehmen zusétzlich benétigt. Diese Emissionen stammen jedoch nicht aus eigenen oder von
Pendeln der Mitarbeiter, Produkttransporte zu den Kunden, Produktionsabfalle.

a indirekten Emissi

3 Scope-3-| 1 sind alle

Steelcase kontrollierten Quellen — z. B. gekaufte Waren und Di istungen, G
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Die Veranderungen unserer Umweltauswirkungen
kénnen in allen Ergebnisbetrachtungen der letzten
Umweltprogramme nachvollzogen werden. Um
den kontinuierlichen Verbesserungsprozess weiter
zu verfolgen, haben wir uns neue Umweltziele
gesteckt, die deutlich zeigen, dass Umweltschutz
nicht nur ein Thema fur unsere
Produktionsstandorte, sondern ebenso fiir unsere
Lieferanten und Kunden ist.
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Steelcase Managementsystem

BUILD AN OFFER CUSTOMEF /ICE MANUFACTURING DISTRIBUTION

TO THE MARKET AND AFT

“MSTIQSED04 Ind F

Das oben dargestellte Flussdiagramm veranschaulicht das Europaische Steelcase Managementsystem,
unterteilt in 16 verschiedene Makroprozesse. Jedes Europgische Werk besitzt einen eigenen Makroprozess.
Als Haupt Input des Europaischen Managementsystem gilt die Unternehmensstrategie (Build, Implement &
Communicate the Strategy), diese wird z.B. durch Kundenbedirfnisse und rechtliche Anforderungen
beeinflusst. Der Makroprozess zu den Managementsystemen Umwelt, Arbeitssicherheit, Gesundheit und
Qualitat hat als Input die Unternehmensstrategie. ‘

Alle Steelcase Werke besitzen Notfall- und Bereitschaftspléne. Diese erdrtern 9 verschiedene Szenarien und
die jeweiligen Notfallmafnahmen (Umweltvorfalle, medizinische Unfélle, Feuer etc.).

Der Notfall- und Bereitschaftsplan wird vierteljahrlich auf etwaige Aktualisierungen geprift und alle Mitarbeiter
der Werke werden jahrlich auf den Inhalt geschult. '
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Rosenheim QSE Politik

Steelcase Rosenheim QSE Politik FY25

Als Fiihrungskriéfte arbeiten wir hier am Standort Rosenheim fiir unsere Mitarbeiter, Kunden und die
Umwelt. Um das Ressourcen- und Zeitmanagement zu verbessern, hat jede Séule spezifische Top 3
Ziele, worauf wir uns fokussieren. Wir setzen auf qualitative und nicht auf quantitative Ziele, um am
Standort effizienter und gezielter zu arbeiten.

Die oberste Prioritdt haben die Kundenauftrige und die damit verbundene Qualitdt, Konformitit,
pinktliche Auslieferung und eine transparente Nachverfolgung von den benutzten Materialien und
Mittel, die im Prozess verwendet wurden.

UBERSETZUNG IN UNSERE POLITIK

safety quality delivery o cost

A -

&
ot

>  Préaventive > Bestandsgenauigkeit »  Die Produktivitat in allen
> Rechtskonformitat Verfolgung der - gewdhrleisten. Bereichen verbessern um
am Standort Qualitatsstandards 1-2%.
Rosenheim durch div. Methoden. >  Reduzierung der
(Red Rabbit) Fehlteile, um den > Fortfihren der im
»  Sicher arbeiten am Araduidisnstag F124 begonnenen
Standort. > Auditieren der immer 2u 100% zu Kostenkontrolle zur Einhaltung
bestehenden erreichen des Budgets.
. Prozesse
> 0O0sHAzls Zel - >  Proaktive ¥ Durchfithren von
»  Einfiihrung von MaRnahmen mit dem Verbesserungprojekte
Kontrollen zur Lieferanten (Kaizen Sprints) und
Sicherstellung einer einfiihren, um Routing-Anpassungen zur
100% Einhaltung der Engpésse rechtzeitig Reduzierung der
Prozesse zu erkennen. Herstellungskosten
strategy margin agility reliability trust

> Investitionen in » _Durchunsere >  Kompetenzcenter fir » Die Umsetzungszeit »  Psychische
Automatisierungsprojekte verbesserte Sonderlésungen von Projekten Gefédhrdungsbeurteilung
weiterhin voran treiben. Kostenstruktur erweitern - verbessern. durchfiihren.

o neue Auftrage . L )

»  Den Fo|.<us weiterhin auf generieren Lieferfe|ten far .d'e »  Verbesserung vom »  Fir offene und
Insourcing und neue Starklaufer stabil Auditwesen transparente
Kompetenzen legen. > CRIZiel halten E gommu.nikation und

»  Verbessern der Flexibilitat im tberschreiten Verbesserungder > LMSund die HHLERS Sorgea
Werk, um auf schwankenden o Beziehung zu Dashboards , Effizientes
A}lftragseingang reagierenzu>  Einflihrung von .externen oder weiterentwickeln Energiemanagement
kénnen. neuen Produkten internen Partnern

Unsere Lieferagilitdt, Kundenfokus und Qualitétsversprechen waren, sind und bleiben Teil von unserer DNA, Unser Versprechen
ist nach dem SQDC-Prinzip alle Entscheidungen zu treffen und rechtskonform zu handeln. Unsere korrektiven Mafnahmen und
Verbesserungen werden immer nach geltendem Recht und anderensonstigen Anforderungen ausgefiihrt. Die Richtlinie
beinhaltet die Verpflichtung zur Einhaltung relevanter gesetzlicher Anforderungen, zur kontinuierlichen Verbesserung und zur
Vermeidung von Umweltverschmutzung.

Es ist ein Versprechen uns gegeniiber, unseren Mitarbeitern*innen, unseren Kunden, Geschiiftspartnern und an die Umwelt”
P

Cristian BOKOR - Werkleitung, Rosenheim - Méirz 2024 (7 6) ﬁé/
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Steelcase GmbH- Vorstellung des Unternehmens

Die Steelcase GmbH ist eine Tochterfirma der Steelcase Inc., mit Sitz in Grand Rapids (Michigan), USA.

Die Zentrale der Steelcase GmbH liegt in Miinchen, Deutschland und betreibt einen Produktions- und
Logistikstandort an der Stadtgrenze von Rosenheim zu Kolbermoor im Gewerbegebiet Aicher-Park, eine
Logistikplattform in GroBostheim, und ein ,Learning + Innovation Center" in Minchen.

Ende 2023 beschaftigte der EMAS zertifizierte Standort Rosenheim rund 300 Mitarbeiter. An allen
Standorten in Deutschland beschéftige die Steelcase GmbH ca. 630 Mitarbeiter.

Der Standort Rosenheim nimmt an EMAS teil.

LT TS
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Standort Rosenheim

Der Standort in Rosenheim war frither unter dem
Namen Werndl Bliromobel AG bekannt. Die Ur-
spriinge des Unternehmens gehen bis in das
vorletzte Jahrhundert zurtick. 1895 wurde von
Wilhelm Werndl eine Bauschreinerei gegriindet.
.Durch Innovationskraft entwickelte sich in 100
Jahren die Werndl Biromdbel AG — einer der
flihrenden Buromébel-Hersteller in Europa. Im
Dezember 1998 erfolgte der Verkauf der Werndl
Buromdbel AG an Steelcase Inc., weltweit die Nr.
1 im Buromobel-Markt. Dadurch wurde die Firma
Werndl zu einem aktiven Mitglied der Steelcase
Firmengruppe.

Dieser wichtige strategische Zug eréffnete uns ein
enormes Wachstumspotenzial, sowohl in Deutsch-
land als auch in vielen internationalen Markten. -

Zurzeit werden "~am Standort Rosenheim
hauptséachlich elektrisch héhenverstellbare
Schreibtische gefertigt.

Als Holzwerkstoffe werden ausschlieRlich furnierte
und melaminbéschichtete Dekorspanplatten, die

- frei von Pflanzenschutzmittel und verunreinigtem
Altholz sind, verarbeitet. Deshalb war es auch
méglich, das Umweltzeichen der ,Blaue Engel“ fir
emissionsarme Produkte aus Holz und Holzwerk-
stoffe zu erlangen.

Das aus der Spanplattenverarbeitung anfallende
Abfallholz wurde bis Juni 2022 am Standort
Rosenheim thermisch verwertet und fiir die
Gebaudeheizung sowie als Prozesswarme
verwendet. Im Juli 2022 wurde dafiir ein BHKW
am Standort Rosenheim in Betrieb genommen.
Der Holzkessel zum Verbrennen von Spénen ist
seitdem nicht mehr in Betrieb. Die anfallenden
Holzspane werden an Drittunternehmen zur
Erzeugung von Strom und Warme verkauft.

Der Holzkesses bleibt physisch am Standort
Rosenheim erhalten und fungiert als Notfall-
Backup, fir den Fall einer langeren Stérung des
BHKW.

In Absprache mit der Stadt Rosenheim muss vor
einer erneuten Inbetriebnahme eine
Emissionsmessung durch den TUV durchgefiihrt,
und dies der Stadt Rosenheim gemeldet werden.
Ein dementsprechender Priifbericht der Stadt liegt
vor.

Selbstverstandlich werden alle gesetzlich vor-
geschriebenen Grenzwerte flr die Verbrennungs-
emissionen sicher eingehalten und teilweise sogar
deutlich unterschritten.

Im Bereich der Teilefertigung setzt die Steelcase
modernste Technik wie CNC-Be-
arbeitungszentren und Kantenanleimmaschinen
ein. Beispielsweise ist 2002 ein Fraszentrum mit
Geometrieschachtelung in Betrieb genommen
worden, bei dem es méglich ist, den Verschnitt
durch ein Nesting-Verfahren zu reduzieren. Wenn
beim Zuschnitt einer Tischplatte der Verschnitt an
einer GroRformatplatte friiher noch bei 48% lag,
so liegt der derzeitige Verschnitt bei 27%, was
neben der Schonung von Ressourcen natirlich
auch die Minimierung von Abfall und Kosten
bedeutet.

Samtliche Anlagen und Maschinen sind in ein
Anlagenkataster integriet und durch die
Installation eines umfangreichen Uberwachungs-
und  Wartungssystem wird neben hohen
Verflgbarkeiten der Produktionsanlagen auch
eine hohe Bearbeitungsqualitat an den Produkten
sichergestellt. Mit diesen MaRnahmen verfiigt die
Steelcase GmbH Uber eine hohe Energie- und
Materialeffizienz.

Durch - die strengen Steelcase Vorgaben
gegenuiber den Echtholzlieferanten, konsequent
Wasserlacke flur alle Oberflachenvarianten zu
verwenden, werden die Emissionen von
organischen Ldsemitteln erheblich reduziert. Alle
Mitarbeiter in der Produktionskette werden von
schadlichen Schadstoffkonzentrationen in der Luft
entlastet und die Umwelt wird geschont.

Mithilfe eines ehrgeizig formulierten
Reduzierungsplans und dessen konsequenter
schrittweiser Umsetzung, ist es gelungen,
termingerecht mit Inkrafttreten der VOC -
Verordnung 2007 die vorgeschriebenen
Grenzwerte fur den Lésemittelverbrauch sowohl
bei der Teilfereinigung als auch bei der
Oberflachenbeschichtung zu erreichen.

Ein Kernstlick in der Metallbearbeitung bildet
die Pulverbeschichtungsanlage fiir Stahlgestelle.
Durch die Investition in eine Anlage auf neuestem
technischem Stand ist es Steelcase gelungen, die
Abwasserbelastung durch die Kreislauffiihrung
des Prozesswassers ganzlich zu vermeiden.
Zudem konnte der Pulververbrauch durch die
Technik zur Rickfiihrung von Overspray in den
Produktionsprozess erheblich reduziert werden,
was auBerdem zu einer erheblichen Verringerung
des ,Pulverabfalls* fiihrte. Die Steigerung der
Materialeffizienz bei der Pulverbeschichtung ist
ein stdndig prasentes Thema, um mit
verbesserten Technologien und Prozessen sowohl
6konomische als auch 6kologische Vorteile zu
erzielen. .
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Durch standige Neuinvestitionen befindet sich der
grofte Teil der Anlagentechnik von Steelcase auf
dem Stand der Technik. Fiir die Steelcase GmbH
wird der Stand der Technik auch durch die jeweils
umweltfreundlichste Technik bestimmt, die am
Markt verfiigbar ist.

Das erste Beispiel hierfur ist die verwendete
Technologie der Laserbekantung. Durch den
Einsatz von Laserbekantung konnten
Leimanhaftungen an den Polypropylen Profilen
verringert und somit der Verbrauch von Reinigern
auf Lésemittelbasis reduziert werden. Dariiber
hinaus kann durch Lasertechnologie ein nahtloser
Ubergang zwischen Tischoberflache und Kante
erzielt werden — wodurch der Eindruck einer
durchgehenden soliden Oberflache entsteht.

Ein zweites Beispiel ist
die Rohrlaserschneidanlage, die Abfalle und den
' Energieverbrauch  reduziert, und gleichzeitig
Herstellungsprozesse optimiert.

Ein drittes Bespiel, ist das wérmegeflihrte
Blockheizkraftwerk, BHKW genannt, ein System
mit Kraft-Warme-Kopplung (KWK), bei dem aus
Erdgas energieeffizient Strom und Warme erzeugt
wird. Der erzeugte Strom wird direkt fur laufende
Prozesse genutzt oder ins ortliche Stromnetz
eingespeist. Die erzeugte Warme wird in
Rosenheim fir den Warmwasserkreislauf , die
Gebaudeheizung, und fiir Waschvorgange in der
Pulverbeschichtung verwendet. Der Einsatz des
aus dem Kfz-Bereichs bekannten Katalysators Ad
Blue auf Harnstoffbasis reduziert zudem deutlich
die Stickstoffemissionen. Rosenheim ist die
einzige Steelcase-Betriebsstatte mit eigenem
Blockheizkraftwerk und kénnte langfristig auch ein
noch gréReres Modul in Betrieb nehmen.

Das letzte Beispiel ist die Photovoltaikanlage. Die
bislang leere Dachflache des Werks wurde mit
einer etwa 250 m? groRen Photovoltaikanlage
ausgestattet, die an sonnenreichen Tagen ca. 25
Kilowatt an Strom produziert. Das Werk
Rosenheim war der erste Steelcasestandort
weltweit mit einer eigenen, fest installierten und
nicht gemieteten Solaranlage.

Umwelterklarung fiir 2023
der Steelcase GmbH




Aufbauorganigramm des Standortes
mit umweltrelevanten Funktionsbereichen
Stand: July 2024

Werkleitung
Managementsysteme
Umweltmanagementbeauftragter Qualitatsmanagementbeanfiragier
Sicherheitsfachkraft Datenschutzbeauftragter
L}
'
P
Sicherheitsbeauftragte Lean Beauftragier
Abfallbeauftragter Evakuierungsbeaufiragter
Brandschutzbeaufiragter Evakuicrungshelfer
Ersthelfer Kesselwiirter
[
[
[
Brandschutzhelfer Gefahrgutheauftragter
{Extern)

* Keine rechtliche Notwendigkeit einen Abfallbeauftragten im Werk Rosenheim zu
bestellen. '
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Umweltaspekte, Umweltauswirkungen und
Rechtskonformitit des Standortes

Alle Umweltaspekte, die aus unseren Tétigkeiten,
Produkten und Dienstleistungen entstehen,
ermitteln wir regelmaRig nach einem in unserem
Managementsystem festgeschriebenen Verfahren
(Interne  Audits, Verfahrensanweisungen) und
bewerten diese Aspekte, um festzustellen, welche
Umweltaspekte signifikante Umweltauswirkungen
haben.

Bestehende, aber auch neu hinzukommende
Umweltaspekte mit wesentlichen
Umweltauswirkungen werden dann konsequent in
unsere Umweltziele und Umweltprogramme
eingebunden.

Seit dem Bewertungszyklus 2001 werden auch die
indirekten Umweltaspekte betrachtet, also solche,
die wir nicht vollstandig beeinflussen konnen.
Hervorzuheben sind hierbei die
Umweltauswirkungen der Tatigkeiten bei unseren
Lieferanten, bei der Gewinnung der Rohstoffe fur
die verwendeten Materialien, beim Gutertransport
iber die gesamte Wertschopfungskette und
letztlich auch die Umweltauswirkungen bei
unseren Kunden.

Ebenso fanden in den letzten Jahren die
indirekten Umweltaspekte, die bereits durch die
Produktentwicklung beeinflusst werden, ein sehr
grofes Augenmerk. Hier sind insbesondere das
Design der Mébel, die eingesetzten Materialien,
die Wiederverwertbarkeit der Materialien und die
Verpackung als Beispiele elementarer
Umweltbeeinflussungen zu nennen. Im
Umweltprogramm werden deshalb auch Ziele zur
Reduzierung von Verpackung und zur Erhéhung
der Fahrzeugladeflacheneffizienz gesetzt.

Basierend auf einem vierteljahrlich aktualisierten
Rechtsvorschriftenkataster  wird regelmanig
tiberpriift dass alle zutreffenden umweltrelevanten
Rechts- und Verwaltungsvorschriften an den
Standorten eingehalten werden. Dabei werden
diese auf die aktuellen Gegebenheiten des
Standortes angewendet, umgesetzt und die
Ergebnisse dokumentiert. Die Einhaltung von
Auflagen aus Baugenehmigungen, sowie aus
Behordenauflagen wird ebenfalls systematisch
tberpriift und dokumentiert.

Unsere wichtigsten gesetzlichen
Umweltanforderungen beziehen sich auf die an
dem Standort geltenden Luftemissions- und
Abfallvorschriften.
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Direkte und indirekte Umweltaspékte effizienten Energieerzeugungssystemen

hervorgerufen durch den Produktionsprozess: (Photovoltaikpaneele und BHKW) erganzt.
Notfallvorsorge/Brandschutz Neben den bisherigen Erfolgen befinden sich

Mégliche Brandrisiken im Unternehmen werden insbesondere  in  folgenden Bereichen neue

durch regelmafige Revisionen des Energiesparprojekte in der Planungs- bzw. ‘
Brandversicherers mit den Umsetzungsphase ,

Brandschutzbeauftragten identifiziert und * Weitere Installation von LED Technik

* Erweiterung der PV-Anlage
* Energie-Consulting

* Druckluftmanagement

* Energieeffiziente Absaugung

kontinuierlich verringert. RegelmaRige Prifungen
der Feuerldscher, der Brandmeldezentrale mit
Sprinkleranlagen, Mitarbeiterschulungen im
Umgang mit Feuerldschern, Ersthelferschulungen, . o .
Notfallibungen, Evakuierungen, Inspektionen der * Verbesserte Maschinenverfiigbarkeiten
technischen Einrichtungen (speziell elektrische), * Reduktion von Ausschuss ,
sind nur einige Beispiele fiir die regelmaRig * Erweiterung des Energlemanagementsystems
stattfindenden Malnahmen zur Brand- und

Unfallverhiitung.

Beispielsweise finden am Standort Rosenheim Alle indirekten CO,-Emissionen des Stromverbrauchs
dartiber hinaus grol angelegte Ubungen statt. Den werden vollstdndig durch den Zukauf von RECS
Vorgaben aus der ArbStattvV und der DGUV (Renewable Energy Certificate System = Zertifikate
Vorschrift 1 wird dadurch in vollem Umfang aus erneuerbaren Energiequellen) kompensiert.
nachgekommen. Das Werk Rosenheim

modernisiert kontinuierlich sein . L

Sprinklerschutzsystem, z.B. durch den Austausch Nachhaltiger Materialeinsatz: -
alter Sprinklerkdpfe und Leitungen. Um ein deutliches Signal zum

Nachhaltigkeitsgedanken zu setzen, beteiligt sich
Steelcase am Zertifizierungssystem fir nachhaltige

BodfenthIas.ten ) . - Waldbewirtschaftung ,PEFC“ (Programme for the
Es liegen keine Erkenntnisse lber maégliche Alt- Endorsement of Certification Schemes).
lasten oder Bodenkontaminationen vor.

Wasser/Abwasser - ATTESTATION DE CERTIFICATION

Der Wasserverbrauch resultiert zum tiberwiegen- CERTIFICATE OF

den Teil aus dem Bedarf von Sanitarbereichen. CHAINE DE CONTROLE PEFC

Geringere Mengen werden fur CHAIN OF CUSTODY PEFC CERTIFICATION

Produktionsprozesse, bzw. Heizkreislauf und

Sprinklersysteme benétigt. Wassergefahrdende Sednli sy 7200 Scwa ez

Anlagen wie Olabscheider, Gefahrstofflager, Cnimor ooy PEBAPERCCOCoN0urs?

Auffangwannen, etc., werden gemaR den

geltenden Vorschriften (z.B. nach Anforderungen

des  Wasserhaushaltsgesetzes -  WHG e s l i | shrin lwg*_:gﬂ-‘ T R

in Deutschland)  regelmaRig (iberwacht und —=—  —

gepruft. e

Energie

Unsere hochtechnisierten Produktionsverfahren

haben einen hohen Energieeinsatz. Der

Energieverbrauch ist deshalb

seit Jahrzehnten permanent im Fokus von e

Verbesserungsprozessen und Bestandteil von et i kais o e B e O S ot

ehrgeizigen Umweltzielen. it St 20112003 it o s PN £1 02 ot PR o

Diese MaRnahmen werden nun im Rahmen der e S Yo e ————

2020 eingefiihrten Strategie unterstiitzt. Steelcase PR R L e L

Inc. hat weltweit im Einklang mit den ambitionierten m o e e 5 A 8 e AT VT 7030 o 0 it B e

Zielen des Pariser Klimaabkommens ehrgeizige Nurdes aaZunteal  gonyisss

wissenschaftlich fundierte Ziele festgelegt. I [ % i
Dt & dirdankan 2R voxTieermaes

MaBnahmen  zur  Energieeinsparung  und e :’:V: e TR ‘ -I%—;

Verbesserung der Energieeffizienz ~ wurden i e

vorrangig durch die Einfihrung * von
Energiemanagementsystemen ergriffen und
werden nun durch die Einfihrung von

Umwelterklarung fiir 2023
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Dabei handelt es sich um eine weltweite Organisation
zur Sicherstellung und kontinuierlicher Verbesserung
einer nachhaltigen Waldbewirtschaftung  unter
Gewahrleistung 6kologischer, sozialer und
dkonomischer Standards.

Wir arbeiten kontinuierlich daran, den PEFC -
zertifizierten Anteil unserer eingesetzten Spanplatten
und Holzwerkstoffe zu erhéhen, um unseren Beitrag
zu leisten, den sicheren Fortbestand eines
Hauptbestandteils unserer Mobel zu gewahrleisten.
Derzeit sind durchschnittlich 99% der eingesetzten
Holzrohstoffe am Standort Rosenheim PEFC
zertifiziert !

Gefahrstoffeinsatz )

Im europaischen Raum verzichtet Steelcase
weitgehend auf den Einsatz von PVC in der
Produktherstellung. Es werden fast ausschlieBlich
Kunststoffe verwendet, die entweder vollstdndig
recycelbar sind oder mit geringer Umweltbelastung

thermisch verwertet werden kénnen.

Alle metallischen Mébelkomponenten werden aus
Materialien gefertigt, die zu 100 % recyclingféhig sind.
Die eingesetzten Materialien stehen hinsichtlich ihrer
okologischen Eigenschaften und der
Ressourcenschonung, wie z.B. durch bewusste
Materialauswahl und konstruktiv bedingte Material-
und Gewichtseinsparungen permanent auf dem
Prifstand.

Abfille i
Alle im Betrieb durch Verpackung, Produktion und
Betriebstechnik anfallenden Abfélle werden geméR
den geltenden Vorschriftenden getrennt erfasst und
ordnungsgeman entsorgt.

Die Reduzierung der Abfallmengen ist sténdiges Ziel,
und dies wird durch unsere "Global Carbon Strategy"
verstarkt, um bis 2030 die indirekten Emissionen aus
den bei Betriebsablaufen entstehenden Abféllen zu
senken.

Dabei wird nach der Reihenfolge: ,Vermeiden® -

Verringern" - ,Recyceln” - Verwerten" verfahren.
Es werden nur zertifizierte Sammler und
Entsorgungsfachbetriebe eingesetzt. Als
kontinuierliche Verbesserung wird zusammen mit
dem Entsorger das Abfall- und Recyclingsystem neu
Uberarbeitet.

Umwelterklarung fiir 2023
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Holzstaub / Epoxidharzstaub

Die bei der Produktion entstehenden Staube aus Holz
und Pulverlack werden durch Absaugstutzen
unmitteloar am Entstehungsort abgesaugt. Die
Holzstaube werden in geschlossenen Systemen
einem Silo zugefihrt und dann an dritte zur
thermischen oder anderweitigen Verwertung weiter
gegeben, bzw. der Entsorgung zugefuhrt. Die gefilterte
Abluft halt die geltenden Grenzwerte der 7. BImSchV
ein (Rechtsgrundlagen nur galtig fur Standort
Rosenheim).

Besonders der Ex - Schutz, sowie die Filterprifungen
in den Entstaubungsanlagen sind Bestandteil
regelmaBiger Priifungen, um negative Auswirkungen
auf die Umwelt und Nachbarschaft zu vermeiden.
Altpulver kann als Nebenprodukt am Standort
Rosenheim angesehen werden, weil dieses
zur Herstellung von Interieurteilen fur Kraftfahrzeuge
wiederwendet wird.

Emissionen

Alle Melaminplatten, die in unseren Produktionsstatten
eingesetzt werden, entsprechen der E1 Zertifizierung,
was fur eine minimale Formaldehyd Ausgasung
entspricht.

Am Standort Rosenheim: :

Besonderes Augenmerk lag bis Juli 2022 auf der
Feuerungsanlagen, welche nach der §4.BImSchV
genehmigungspflichtig ist und damit strenge
Emissionsgrenzwerte  einhalten ~ missen. - Die
Feuerungsanlage ist aktuell nicht mehr in Betrieb.

Wie aus den Diagrammen der Messung im Frihjahr
2020 zu entnehmen ist, werden die Grenzwerte am

Standort deutlich unterschritten. Die néachsten
Staub-Gehalt l ‘; CO-Gehalt i Ges-C org. } 3 Stickoxid-Gehalt |
I glm? |

mg/m? il g/m* 1 mg/m?

/| Z
B g

| Emssionswert

en
| Emssionswert

bedingt durch den Produktionsprozess entstehen
Larmemissionen, die gemaR der TAum entsprechend
den Gebietseinteilungen des Standorts, bzw. der
Nachbarschaft ~ eingehalten ~ werden  mussen.
RegelmaBige Larmmessungen helfen uns dabei, die
vorgeschriebenen Grenzwerte einzuhalten.

Am Standort Stribro:

Die Werte der Emissionen am Standort werden im
Rahmen von Betriebsgenehmigungsverfahren
sorgfaltig beobachtet und gemessen (ebenso wie
Larm, Gefahrstoffe, CO und NOx). Die Messungen
zeigen, dass vorgeschriebene Grenzwerte ein-
gehalten werden. Um die Larmbelastung noch weiter
zu senken, wurde zusétzlich eine Larmschutzwand
entlang der Filter der Holzstaub-Absauganlagen
gebaut.

©J/ @f/ 2
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Verpackung der Produkte

Lange Transportstrecken, haufiges Zwischenlagern
und Umladen der Mébel macht eine ausgewogene
Verpackung unvermeidbar. Im Regelfall besteht
diese aus drei Materialien:

=Kartonage
=Folien aus Kunststoff
=Schaummaterialien fUr den Kantenschutz

Zwei weitere Schritte zur Verbesserung des
6kologischen  FuRabdrucks wurden im Werk
Rosenheim kirzlich im Bereich der Verpackung
durch die Eliminierung von Kunststoffen erreicht.

Durch den Austausch einer beim Verpacken
verwendeten Folie durch eine gleichwertige Folie aus
recyceltem Material konnte ein Anteil an Post
Consumer Regenerated Material von 35 % erreicht
werden.

Die Anschaffung einer neuen
Kartonschneidemaschine, die Verpackungskartons
nach Bedarf und in der genauen GroRe zuschneidet,
senkt den Anteil an Verpackungsmdill .

Zudem wird das Verpackungskonzept "Bulk
Packaging”, wann immer mdglich, eingesetzt, um
den Einsatz von Verpackungsmaterialien zu
optimieren.

Tests zur Substitution von Kunststoff durch
Kartonage in Verpackungsmaterialien sind
fortgeschritten und vielversprechend. Fiir unseren
neues Homeoffice Produkte "Solo at Home" wird
diese Verspackungsart bereits angewendet.

Die Verpackungsverordnung fordert von uns ein
Ricknahmesystem far alle eingesetzten
Verpackungen. Steelcase erflllt diese Forderung
durch den Vertrag mit dem Entsorgungspartner
Zentek GmbH, der die Entsorgung vor Ort
tibernimmt.

In einzelnen, organisatorisch maglichen Féllen, wird
génzlich auf die klassische Verpackung verzichtet
_und ausschlielich mit wiederverwendbaren Trans-
portdecken gearbeitet.

Transport der Produkte

Der Transport wird komplett von externen
. Speditionen durchgefiihrt, die weitestgehend mit
LKWs der Abgasnorm Euro 6 ausgestattet sind.
Okologisches Fahrtraining der LKW Besatzungen
gehort seit Jahren zum Standard der von uns
eingesetzten Logistikunternehmen.

Neben der eigens produzierten Ware, werden auch
die Produkte weiterer Steelcase Standorte im Werk
Rosenheim gesammelt, um die Bestellungen
vollstdndig dem Endkunden zu liefern.

Aulerdem arbeitet das Logistikteam aktiv an der
Optimierung .der Kundentransporte. Hauptséchlich
durch Reduzierung der Anlieferstellen, Optimierung
der Ausliefergebiete, Anpassung von Verladeregeln,

Umwelterklarung fiir 2023
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Sondierung des Einsatzes alternativer Kraftstoffe
und Schulung der Verladeteams soll abermals die
Volumenauslastung verbessert und die Anzahl der
LKWs auf der StraRe reduziert werden.

In diesem Sinne hat Steelcase im Rahmen der
FRET21-Initiative eine freiwillige Vereinbarung mit
der Agentur fir Umwelt und Energie (ADEME)
unterzeichnet, in der sie sich verpflichtet, diese
MaRnahmen umzusetzen und die CO2-Emissionen
im Zusammenhang mit dem Transport von
Fertigprodukten in Frankreich zwischen 2022 und
2025 um 5% (entspricht 123T) zu reduzieren. Alle
Transporte von Rosenheim = Werk zu der
franzésischen Logistikplattform in Reims sind in
dieser Verpflichtung berlicksichtigt. Am Ende des
zweiten Jahres wurden bereits 50 T (oder 2,97%)
Emissionen vermieden.

Lieferantenauswahl, Lieferantenbewertung
Die Steelcase-Unternehmenspolitik stiitzt sich auf
partnerschaftliche =~ Zusammenarbeit mit  den
Lieferanten. Es wird immer versucht ein
gemeinsames ,Win-Win-Ergebnis“ zu erzielen. Dies
gilt selbstverstandlich auch fiir den Umweltschutz.
Die Auswahl eines potenziellen neuen Lieferanten
beginnt mit einer Selbstauskunft, bei der die
Konformitat zu unserem Umweltsystem festgestelit
wird. Umweltrelevante Faktoren werden abgefragt,
wie z.B.:

Die Beteiligung an einem

Umweltmanagementsystem

Andere, auch gleichwertige Zertifizierungen

Einhaltung geltenden Rechts

Bestehende Umweltziele

Umgang mit Umweltauswirkungen

Einsatz von Gefahrstoffen

Mitarbeiterqualifikation und Fortbildung
um nur einige Kriterien zu nennen. :
Durch regelméaRige Lieferantenbewertungen nach
einem intern festgelegten Bewertungsschema, wird
das Lieferverhalten hinsichtlich folgender Kriterien
bewertet:

* Sicherheits- und Umweltkonformitat,

*  Qualitat,

* Punktlichkeit

* Preis - Leistungsverhaltnis

Diese Kriterien sind das exakte Spiegelbild unserer
Steelcase Unternehmenskultur:

S (Safety):  Sicherheit (und somit
Umweltschutz),

Q (Quality) Qualitat,

D (Delivery): Liefertreue

c (Cost) : Kosten

SQDC sind die 4 Dinge, auf die wir uns in allen
Bereichen konzentrieren, und stehen in dieser
Reihenfolge nach Prioritdt fir alle Steelcase
Mitarbeiter.




Nachhaltiges Design

Entscheidenden Einfluss auf den
Umweltschutz bei der Produktion, der spateren
Nutzung und besonders die

Wiederverwendung / Verwertung der Produkte
hat die Konstruktion und die Materialauswahl
der Einzelteile. Wir legen Wert auf
Gewichtsreduktion bei
gleichbleibender Qualitat und schonen dadurch
den Ressourcenverbrauch. Bereits in dieser
Vorstufe zur Produktion werden weitere
Schwerpunkte gesetzt, wie:

Sortenrein trennbare Werkstoffe

Keine schadlichen
Oberflachenbeschichtungen

Zerlegbare Konstruktionen
Werkstoffkennzeichnungen

Verzicht auf kritische Werkstoffe, wie z.B.
PVC oder PFAS :
Recyclingfahigkeit

Daher entspricht unser Produktentwicklungs-
und Markteinfiihrungsprozess in Europa den
internationalen Ecodesign-Richtlinien und ist
nach 1S014006:2020 zertifiziert.

Fur alle neu konstruierten Mobel werden
sogenannte Umweltproduktdeklaration (EPD
= Environmental Product Declaration) erstellt,
um gentigend umweltbezogene Informationen
zu erhalten, die es allen Interessierten
ermdglicht, Vergleiche zwischen Produkten
gleicher Funktion anzustellen. Bestandteil
dieser EPDs  sind produktbezogene
Okobilanzen, auch bekannt als Lebens -
Zyklus - Analyse (LCA = Life Cycle
Assessment), die samtliche Umweltwirkungen
wahrend der Produktion, der Nutzungsphase
und der Entsorgung des Produkts sichtbar
macht.

Die Dokumente sind in der QOrigin.Build-
Produktbibliothek zugénglich.

Umwelterklirung fiir 2023
der Steelcase GmbH

mindestens -

Certificate

www ELv.Com

1SO 14006:2020
MS20 EC 10731

Steelcase GmbH
Briener Strasse 42,
80333 Manchen
Deutschiand

Product Development and Launch Process applied by Steelcass
for offics fumitire in EMEA {according 16 the preduct Bst in annex).
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- Umlaufgiiterbilanz und Zahlen zu
Umweltaspekten fiir 2023

Produktausstol
Menge KJ23[t] Menge int Trend % KJ22-23 Trend % KJ22-23
Schreibtische 12578
133,6
14 991 1304
13 694
12578 16110 Materialeffizienz 1228 -2.67
- (Output/Input *) in % .
k2t Ky 22 K423 e iiz2 e
Wasserverbrauch
Menge KJ23 [m?] Volumen [m?] bezogen auf 100t Output Trend % KJ22-23 Menge KJ23[m?] Volumen [m?] bezogen auf 100t Output Trend % KJ22-23
30,02 30,06 2790 2812
25,00 22,70
Abwasser aus dem
Wesser sis defii 3145 -16,81 s Sﬂl:\r.‘:fr::m’id‘ 2855 -19,3
Versorgungsnetz P rel
KJ 21 KJ 22 KJ 23 KJ 21 KJ 22 KJ23
231
2,12
Verdampfung durch 1,93
Prozesse ** 280 . 192
- - N— [ 5
KJ 21 KJ 22 KJ23
Energieverbrauch
Me{‘ﬂsvf‘ijza Verbrauch [MWh] bezogen auf 100t Output  Trend % KJ22-23 Me[",asv';i’za Verbrauch [MWh] bezogen auf 100t Output  Trend % KJ22-23
20,60 ' 2085
22,63
17,28 2374 21,30
wax : Gas****
Netzstrom’ 2174 236 (als Heizmedium) 3754 40,1
KJ21 KJ22 Ky23 — S S
KJ 21 KJ22 KJ 23
29,21 69,92
24,55
Spine 0 ' 1000 as 8292 13,90 . 3742
il il
0.00 (als Treibstoff fiir BHKW) B -
[ rer g
Ki2t  KI22  KJ23 K22 Kdizs
0,80
Diesel 101 108 Bruttoenergieverbrauch 14 321 37,55
. (Netzstrom+Spane+Diesel+Gas)
KJ 21 KJ 22 KJ 23
(Elg h & Netzel
Menge KJ23 o Y Menge KJ23
[MWh] Erzeugung [MWh] bezogen auf 100t Output Trend % KJ22-23 MW Erzeugung [MWh] bezogen auf 100t Output Trend % KJ22-23
26,63
0,21
Stromiausider 2 il 123,82 St s deiv BHKW 3380 120 254,94
Photovoltaikanlage ' - -
s O SO £ .
KJ 21 KJ 22 KJ 23 KJ 21 KJ 22
Menge KJ23 Emeuerbarer Energien [MWh] bezogen o
(MW auf 1001 Output Trend % Kizz:28
31,80
Summe '
emeuerbarer
Energien in 2403 -49
Energieverbrauch in i
Mwh i i
KJ 21
*: Ghne Pappe.
s derF fur die Metall & Strom aus dem Phovoltaikanlange & Heizung
von durch Energy Ci Program*.
: Der Wert Gas (als F ist nicht fe]
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Material-Input
. Trend % . ' Trend %
Menge KJ23 [t] Menge in t pro 100t Output KJ22-23 Menge KJ23 [t] Menge int pro 100t Output KJ22-23
46,82 -
46,03 a = 0.6
0,06
43,10 0,05
Spannplatten 5890 . 86 Leime 8 l 19,2
KJ21 KJ22 KJ23 KJ21 ‘ KJ22 KJ23 I .
10,15
26,01
. 23,72
. Stahl & Auminium 2983 22,22 l 88 Pappe/Papier 514 367 4,09 114
| B N o 0B
KJ21 KJ22 KJ23 ) KJ21 KJ22 KJ23
2,22
1,32 1,38
Kunststoffe 174 . l 47
T i g iy
KJ21 KJ22 KJ23
081
0,73
Pulverlack 2 " 19,2
ulveriacl 102 068
N 8
KJ21 KJ22 KJ23
T 0
Menge Ki23( Menge int pro 100t Output e
81,41
76,89
74,83
gesamter M'aterial- 9671 l 27%
Input : s
KJ21 KJ22 KJ23
*:Mit Pappe
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Abfille

Nicht gefiihrliche Abfille zur Verwertung

Trend %

Menge KJ 23 Trend %
['J Menge in t pro 100t Output Kipgioa Menge KJ23 [t] Menge in t pro 100t Output e
1,34 1,37 0,06
1,18
Kartonagen/ Altpapier 172 15,4 PE-Folie o 0.00 -100,0
KJ21 KJ21
5 0,08
2,09 0,08
Holzabflle 342 l 38,7 Biomdill 10 0,07 16,9
KJ21 KJ21 KJ22 KJ23
12,10 0,634
0,459 0,443
3,33 Hausmdllhnlicher
Spane 1522 263,5 Conerbannias 80 42,9
Kizs KJ21 KJ23
1,84
1,62
1,54
Metalischrott & 231 19,5
Aluminiumschrott
KJ21 KJ22 KJ23
0,021
0,015
0,011
Kunststoffabfalle 1 . 484
KJ21 KJ22 KJ23
Nicht Abfille zur
Menge KJ 23 Trend %
y Menge in t pro 100t Output Pipisa
0,000080
0,000073
Spraydosen 0,01 - 0.000087 19,2
ol T 5
KJ21 KJ22 KJ23
Menge KJ 23 Trend %
o Menge in t pro 100t Output Wil
18,743
Summe nicht 2358 5,662 sl 118.9
gefhrliche Abfalle = - i
KJ21 KJ22 KJ23
Abfille zur Ver g
Menge KJ 23 Trend % Trend %
oot o
o Menge in t pro 100t Output Mkl Menge KJ 23 [t] Menge in t pro 100t Output by
0,0037
0,0027
Altal 0,00 l . 0.00 -100,0
Abfille zur
Menge KJ 23 Trend % Trend %
f Menge in t pro 100t Output KiPpiy Menge KJ 23 1] Menge in t pro 100t Output litted
0,1285
0,43
0,29 0,0638
Waschwasser-schlamm 54,18 - 46,8 Filterstaube 0 l -100,0
KJ21 KJ22 KJ23 KJ21 KJy22
0,0008
Olabscheider-Abfalle 0.10 0,0007 19.2
- 0,0007
o .
KJ21
Menge KJ 23 Trend %
0 Menge in t pro 100t Output yasia
Summe gefahriiche "
Abfale 8 87

KJy22
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|
Emissionen
; Trend % Menge ; Trend %
Menge KJ 23 [kq] Menge in kg pro 100t Output kU223 ki3 g Menge in kg pro 100t Output K2
19 361 2807 2740
Coze 243183 2344 Nox 2% 917
Scope 1 4067 S0
K2t K2 K23 i o IRy
K21 Kl22 K23
10253 029
731
Co2¢* 758800 S A75 Ges-C 0 013 00,0
Scope 2 I l . - 000
KI21 Ki22 K23 ‘ KJ21 Ki22 K23
274
9,20
1,25
Staub 0 7 l 000 4000 NMVOC 400 a8 538
Ki2t K2 K23 - j*l~
KJ 21 Ki22 K23
217,09
88,45
co 21305 7259 1454
m N W
KJ21 Kl22 K23
Weitere Emissionen/Klimagase spielen an unserem Standort keine Rolle.
Indirekte Umweltauswirkungen (Emissiohen) durch Frachtverkehr
. : Trend % Menge . Trend %
Menge KJ23 [kg] Menge in kg pro 1t Output K122.23 ki3 g Menge in kg pro 1t Output K123
67 - 53
PR : _ 9y
o CO2 Licferaren e,
Mobelersand®* 606,643 17 AN 505 246 l 26
" (Top20 - Umsatz)
(Hauptspedition) - i B o . - . - o
K2t K2 K2 K2t K2 K23
*+ Scope 2-Emissionen sind subsfitutiert von Grausirom durch "Steelcase Renewable Energy Certificates Program"
- Bis zum nachsten Lieferpunide.
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Flachennutzung: Standort Rosenheim
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Grundstlicksgrenze

Werkhallen 26.000 m?

Verwaltung 2.100 m?

Grunflache 10.000 m? (nicht naturnah)

D Versiegelte Flachen 20.000 m? (nicht bebaut)

Gesamtfldche 71.500 m? (davon 80 % versiegelt)

Die Produktionsflache in Rosenheim liegt in keinem Trinkwasserschutzgebiet oder einer
anderweitig zu schiitzenden Zone. Allerdings befindet sich das Grundsttick in

einem Uberschwemmungsgefahrdeten Gebiet.
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Umweltziele und Umweltprogramme: Standort
Rosenheim

Zur Umsetzung der Umweltpolitik stellt sich Steelcase konkrete Umweltziele.
Stand der Erreichung der Umweltziele aus dem Programm Standort Rosenheim

SRt - i e R O i A B e s
IAbfall Konzept 2.0 (Uberarbeitung des Abfall und Recycling Konzeptes [Datenanalyse / Feldversuche| 20.12.2024 Reduzierung von Containern und
lzusammen mit dem Entsorger [Transport
Energie IStickstofferzeugung Ezeugung von Stickstoff fiir das Laserschneiden  [POV /Projekt 2/28/2025 CO2 Verringerung / Weniger
or Ort Business Case Fa. Mader [Transport
Holzspane Einblascontainer [Optimierung Spaneaustragung und Verkauf von  [Testphase der Container 12/30/2024 Vermeiden von Staubemissionen und
ISpanen Verschmutzung
Kauf von 2 Einblascontainern
Enegie Pulveranlage lOptimierung Energieverbrauch und Steuerung [Projektphase 12/30/2024 100.000 kWh Einsaprung
Pulveranlage Ressourceneffizien
Reduzierung von Altpulver
Energit d. Erstellen eines Energiemanagement Dashboard  [installation Messdas Zahler 12/30/2024 Derzeit nicht beziffert / Uberblick iiber
der Hauptverbraucher die Hauptverbraucher
Energiemanagement Kennzahlen Entwickeln von witterungsbereinigten lbest practice 28.02.2023 Energieeffizienz
Kennzahelen
/erpackung Flexipack Profile der Kar gen-Kantenschutzprofile ~ [Materialtest 28.02.2024 /fermeiden von Kunstoff als
lauf weitere Montagelinien Verpackungsmaterial
Reduzierung von Blauschaum
Energie PV Zweite 30 kW Anlage Business Case 12/31/2024 130.000 kWh elektrische Energie
Energie IAC Testlab [Test Lap Reduzierung der Grundlast idone 30.03.2023 Einsparung von 35.000 Kwh
Elektrizitat und 11t CO2
Verpackung Flexipack Profile Ersatz von Grauschaumprofilen durch idone 6/30/2023 Reduzierung von Kunstoffen als
* Kartonagenprofile als hutz Verpackungsmaterial
Energie Druckluft FU Steuerung Kompressor 1 done 30.04.2023 15000 kWh Strom
Energie BHKW - Energieeffiziente Erzeugung von Wérme und done 31.02.2023 Energieeffizienz
Blockheizkraftwerk IStrom aus Erdgas
Energie Druckluft Druckluft Audit Fa. Mader, Anderung idone 12/31/2022 [Technische Priifung, ob
Druckluftprofil Wochenende Riicklauftermperatur passen
Energie IAbsaugung Ersatz der Absaugmotoren gegen done 12/31/2022 Reduktion des Stromverbrauchs der
nergieeffizi dret serte Motoren Absaugmotoren um ca. 70.000 kWh
pro Jahr
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Ansprechpartner:

Wir haben die Daten dieser Umwelterklarung mit groRer Sorgfalt zusammengestellt und bestatigen ihre
Richtigkeit.

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird mit der Revalidierung im Jahre 2027 erstellt. In den

Zwischenjahren wird der Fortschritt unserer Aktivitaten in Aktualisierungen der Umwelterklarung
beschrieben.

Weitere Informationen finden Sie unter:

http://www.steelcase.com/eu-de/entdecken/steelcase/nachhaltigkeit/

Far Fragen und Anregungen stehen Ihnen gerne zur Verfiigung:
https://www.steelcase.com/eu-de/kontakt/?topic=Allgemeine%20Fragen
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Erklirung des Umweltgutachters

Der Unterzeichnende, Dr. Volker Trébs, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0258,
akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich 31.0 Herstellung von Mabeln (NACE-Code Rev. 2) bestatigt,
begutachtet zu haben, dass die Organisation Steelcase GmbH (Registrierungsnummer DE-155-00031) mit
den Standorten Georg-Aicher-Strale 7, 83026 Rosenheim und wie in der Umwelterklarung angegeben, alle
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25.
November 2009 und Anderungs-VO 2017/1505 vom 28.08.2017 und 2018/2026 vom 19.12.2018 tber die
freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und
Umweltbetriebspriifung (EMAS Il1) sowie Verordnung (EG) Nr. 1505/2017 erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklérung wird bestatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG)
Nr. 1221/2009 in Verbindung mit der Verordnung (EG) Nr. 1505/2017 und 2018/2026 durchgefihrt wurden,

~ das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der
geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

_die Daten und Angaben der konsolidierten Umwelterklarung der Organisation ein verléssliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben. :

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zustandige Stelle gemaR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklérung
darf nicht als eigensténdige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Rosenheim, den (()U[Oy/z 9 Jﬂf Z V/j ;

Dr.. Volker Trobs

Umweltgutachter

Als Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:
Dr. Volker Trébs (Zulassungs-Nr. DE-V-0258) fur

Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)

Ostendstr. 181

90482 NUrnberg
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